TV NORD

Systems

TOV NORD Systems
GmbH & Co. KG
Technikzentrum

. GroRe Bahnstralie 31
Vereinbarung 22525 Hamburg / Germany

¥ H A Tel.: +48-(0)40/ 8557-2368
Uber die sachgemiaRe Umstem_ pelung A i
von Werkstoffen und Erzeugnissen

E-Mail: technikzentrum@tuev-nord.de
www.tuev-nord.de
X gemiR AD 2000-Regelwerk und ]
__ Druckgeriterichtlinie R
[(\[X] fiir den bauaufsichtlichen Bereich

7 -.(BauPVO, LBO)

Bei Riickfragen bitte immer angeben:

SAP-Nr.. 8115763769
Aktenz. : 57355T03880

zwischen der Firma

Hilgefort GmbH _
Anlagenkomponenten und Apparatebau
Industriestr. 2

48413 Dinklage

im folgenden Inhaber der Zustimmung

genannt, und der
TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
(im folgenden TUV NORD genannt)
Regién Weser-Ems
Stubbenweg 38-40
26125 Oldenburg

wird hiermit vereinbart:

Der Inhaber der Zustimmung darf entsprechend den in den folgenden Abschnitten festgelegten Abgrenzun-
gen Werkstoffe bzw. Erzeugnisse nach dem AD 2000-Regelwerk (Druckgeréterichtlinie) und / oder fiir den
bauaufsichtlichen Bereich umstempeln.

Als verantwortliche Werksangehorige benennt der Inhaber der Zustimmung hierflr:

Name Stempelzeichen Unterschrift
siehe Anlage 1

Die Umstempelungsberechtigten wurden vom Sachverstandigen des TUY NORD am 09.12.2011 /
17.04.2018 auf ihre diesbezuglichen Pflichten hingewiesen.
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11

1.2

1.3

1.4

Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

Die Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete MaRnahmen sachgeméaRes Umstempeln von Er-
zeugnissen mit Bescheinigung tber Materialprifungen durch den Inhaber der Zustimmung erfolgt.
Damit sind die Voraussetzungen fiir die Riickverfolgbarkeit des Materialflusses gegeben.

Voraussetzung fur die Verwendung der Werkstoffe ist, dass die Uberprifung der Werkstoffhersteller
nach den entsprechenden Technischen Regeln, z.B. AD 2000-Merkblatt W0, AD 2000-Merkblatt HPO,
BauPVO, DIN EN 1090 / DIN 18800 erfolgt ist.

Die Umstempelung von Erzeugnissen, die fur die Verwendung in den unter Abschnitt 1.4 genannten
Anlagen ein Abnahmeprifzeugnis 3.2 (oder 3.1.A, 3.1.C) nach DIN EN 10204 erfordern, beriihrt diese
Vereinbarung grundsatzlich nicht. Ausnahmen fur Weiterverarbeiter gemaR AD 2000-Merkblatt HPQ,
Abschnitt 4.2.1 sind fur Kleinteile moglich, sofern das in Abschnitt 9 "Zuséatzliche Vereinbarungen" in
dieser Vereinbarung aufgefiihrt ist.

Die Vereinbarung gilt fur Werkstoffe und Erzeugnisse, die fiir die Herstellung von Druckgeraten geman
dem AD 2000-Regelwerk (Druckgeraterichtlinie), sowie Teilen von diesen bestimmt und mit Abnahme-
prafzeugnis 3.1 Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach DIN EN 10204 belegt sind, und die hin-

_ sichtlich Werkstoffhersteller und Kennzeichnung den Anforderungen des jeweiligen Regelwerks ent-

21

2.2

2.3

24

2.5

2.6

2.7

2.8

sprechen. Des Weiteren gilt die Vereinbarung fiur Werkstoffe und Produkte fiir den Stahlbau im bauauf-
sichilichen Bereich.

Die Vereinbarung ist auf den eigenen Lieferumfang und/oder auf die Bearbeitung in der eigenen Her-
stellungsstétie beschrankt. Fur Baustellen und Montagetatigkeiten, siehe Abschnitt 7.

Voraussetzungen
Der Inhaber der Zustimmung erfilllt folgende Voraussetzungen:

Geeignete Betriebsorganisation (sofern der Prozess der Umstempelung nicht im QS-System des Inha-

bers beschrieben ist, ist eine Verfahrensanweisung / Arbeitsanweisung fur den Umstempelungsprozess
erforderlich).

Ubersichtliche Lagerung.

Ruckverfolgbarkeit (im bauaufsichtlichen Bereich sind ggf. die zusatzlichen Anforderungen der
BauPVO / DIN EN 1080 zu beachten)

Die in der Vereinbarung aufgefuhrten Umstempelungsberechtigten verfugen tber die erforderlichen
Kenntnisse uber Werkstoffe und deren Kennzeichnung entsprechend den Regelwerken.

Aus den vereinbarten Stempelzeichen sind der Inhaber der Zustimmung und der
Umstempelungsberechtigte erkennbar.

Uber umgestempelte Teile werden Betriebsaufzeichnungen gefiihrt, aus denen alle Vorgénge (Werk-
stoff, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugehérige Bescheinigung Uber Materialpriifungen
und verantwortlicher Umstempelungsberechtigter) ersichtlich sein miissen.

Das ordnungsgeméRe Umstempeln soll mindestens jahrlich vom Sachverstandigen des TUV NORD
unangemeldet tberpruft werden, soweit vom Technischen Regelwerk keine anderen Fristen vorge-
schrieben sind. Hierzu erhélt der Sachversténdige des TUV NORD Einsicht in alle erforderlichen Unter-
lagen und gegebenenfalls in die betroffenen Betriebsstitten.

Der Inhaber der Zustimmung tbernimmt geman den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffenen
vertraglichen Regelungen die Verantwortung fur das in seiner Betriebsstatte umgestempelte Erzeugnis.
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3. Umstempeln

3.1 Das Umstempeln von Erzeugnissen mit Bescheinigungen iber Materialpriifungen ist vor dem Trennen
oder Bearbeiten der Teile mit Schlagstempel entsprechend den Technischen Regeln vorzunehmen.

Bei bestimmten Erzeugnisdicken kann anstelle der Einpragung auch die Kennzeichnung entsprechend
den jeweiligen Technischen Regeln mit dauerhafter Farbe aufgetragen werden oder auf sonstige ge-
eignete Weise, zum Beispiel mit dem Vibrograph, erfolgen.

3.2 Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der Umstempelungsberechtigte die Kennzeichnung mit seinem
in dieser Vereinbarung festgelegten Stempelzeichen zu ergénzen.

4. Ausstellen von Bescheinigungen

Fir das Umstempeln ist dem Werkstoffnachweis (Originalbescheinigung) eine Bescheinigung

(Umstempelungsbescheinigung) beizuftigen, die die Ruckverfolgbarkeit des verwendeten Materials er-
moglicht.

Bei Weiterverarbeitern gilt abweichend:

Fuar die Ausstellung von Bescheinigungen tber Materialpriifungen nach DIN EN 10204 gelten die
Technischen Regeln. Soweit vereinbart, kann die Ausstellung von Bescheinigungen liber das Um-
stempeln durch die von den verantwortlichen Werksangehérigen gegengezeichneten Betriebsauf-
zeichnungen ersetzt werden. Im Rahmen der internen Werksfertigung kann die Dokumentation
auch in anderer geeigneter Weise erfolgen.

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle geliefert,
ist diesen Teilen eine Umstempelungsbescheinigung beizufiigen oder ein entsprechender Vermerk
auf dem Werkstoffnachweis vorzunehmen. Bei Verwendung einer Kennnummer muss die eindeuti-

ge Zuordnung zum Werkstoffnachweis durch geeignete Dokumentation sichergestellt sein. In die-
sem Fall ist eine der Verfahren in einer QS-Verfahrensanweisung eindeutig festzulegen.

5. Kosten

Die Kosten fiir die erstmalige Uberpriifung und die regelméaRigen Nachprifungen durch den TUV NORD
tragt der Inhaber der Zustimmung.

6. Umstempelungsberechtigte

Umstempelungsberechtigte sind nur die in der Vereinbarung aufgefithrten Personen. Anderungen sind
dem TUV NORD unverzlglich mitzuteilen.

7. Baustellen- und Montagetitigkeiten (sofern zutreffend)

Diese Vereinbarung gilt fur eigene Baustellen im Uberwachungsbereich der TUV NORD Gruppe. Es ist
Abstimmung mit dem mit dem &rtlichen baupriifenden Mitarbeiter der benannten Stelle zu treffen.
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8 Giiltigkeit

Die Gultigkeit dieser Vereinbarung verlangert sich jeweils um 1 Jahr, sofern zwischenzeitlich mindes-
tens einmal pro Jahr eine Uberpriifung der Zustimmungsvoraussetzungen und der Umstempelungs-
Dokumentation durch einen Sachverstandigen des TUV NORD stattfindet. Diese Uberprifung ist zu
dokumentieren und der TUV Akte beizuftigen.

Dieser Verirag ist bis 16.04.2019 gultig. Die Geltungsdauer kann auf Antrag verlangert werden.

9 Zusitzliche Vereinbarungen
Die Umstempelung von Kleinteilen mit Abnahmepriifzeugnis 3.2 (3.1 A bzw. 3.1 C) nach DIN EN 10204

(Ausnahmeregelung nach AD 2000-Merkblatt HPO, Abschnitt 4.2.1) ist mit dem bauprifenden Mitarbeiter
der benannten Stelle abzustimmen.

10 Zuriickziehen der Zustimmung
Die Zustimmung zum Umstempeln kann vom TUV NORD zuriickgezogen werden, wenn bei den regel-

maBigen Uberwachungen entsprechend Abschnitt 2.7 oder anderweitig festgestellt wird, dass die Vo-
raussetzungen (Abschnitt 2) flr die Zustimmung nicht mehr erfilit sind.

11 Verpflichtung

Der Inhaber der Zustimmung verpflichtet sich, die in dieser Veréinbarung getroffenen Regelungen einzu-
halten.
Die Unterzeichner bestéatigen, dass die in dieser Vereinbarung genannten Voraussetzungen erflllt sind.

Ort: a;..ha.a,_ ort: OleLenbes 7%

Datum: 1Y, 0Y. 204y Datum: ﬂ? 0Y. 204¥

Firma

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Der Sachverstédndige

Anlagen

g,
;
5, Lo o _,-"
'«r/ B
B 4
0, i
o
oy R

@
" vag (pas s

STW-UST Umstempelungsvereinbarung-FB-370_DE_2015-12 Seite 4 von 4
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Anlage 1

Als verantwortliche Werksangeharige benennt der Inhaber der Zustimmung hierfiir;

Name Stempelzeichen Unterschrift
Sven Kolbeck SK

Martin Tober M

Michael Schne-i.c;er. N_|S

ééf-nhard Preuschoff BP _
FrankEllers FR

Andreas Espelage AE

Andreas Raubart AR

HIL-wWW 10 01_D_ 2012-05 (Umstempelungsvereinbarung AD-DGR-18800 und DIN EN 1090) Anlage 1



TUVNORD

Systems

: 3 - 50 7 i GmbH & Co. KG
Wiederkehrende Uberpriifung gemas Ziffer 2.7 (bzw. 2.6) ;gr‘t’ig’l‘ﬁ:s‘t’ez{:if;‘; e
der Umstempelungsvereinbarung o

. ubbenweg 38-40
Aktenzeichen: 5735ST03880 26125 Oldenburg

Tel.: 0441 219858-0
Fax: 0441 219858-111

: IMOIldenburg@tuev-nord.de
Hllgefort GmbH www.tuev-nord.de
Anlagenkomponenten und Apparatebau @

IndustriestralRe 2 TU

49413 Dmklage Bei Ruckfragen bitte immer angeben
SAP-Nr: 8119097424
AZ: 1280MT0041821
Kundenreferenz: Hr. Scheper

Das ordnungsgemaRe Umstempeln gemaR Ziffer 2.7 (bzw. 2.6) der 0.g. Umstempelungsvereinba-

rung wurde durch Einsicht in die erforderlichen Unterlagen und Stempelungsprifung am 12.04.2021
Uberpruft.

Die stichprobenweise Durchsicht der erstellten Umstempelungsunterlagen und der vorgenommenen
Stempelungen ergab keine Beanstandungen.

Als Umstempelungsberechtigte sind benannt:

Name Stempelzeichen
Sven Kolbeck SK
Martin Tober . MT
Michael Schneider MS
Bernhard Preuschoff BP
Frank Ellers FR
Andreas Espelage AE
Andreas Raubart AR

Die Vereinbarung gilt bis April 2022 und kann auf Antrag wieder verlangert werden.

[ e

Oldenburg / 12.04.2021 J. Bargmann e
Ort / Datum Name und-Unterschrift des Sachversténdigen
der TUY'N Systems GmbH & Co. KG

Terminabstimmung fir die Verlangerung der Geltungsdauer:
Herr Bargmann - E-Mail: jpargmann@tuev-nord.de - Tel.: 0441 /219 858-173

Zur Verifizierung der Gilltigkeit des digital signierten Dokuments ist die Installation des TUV NORD GROUP Stammzertifikats notwendig:
https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/public-key-infrastruktur/
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